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Lista de 26 Operacoes de chapa metalica
Férmulas

Operacoes de chapa metalica

Operacéo de dobra

1) Comprimento da pega dobrada na operagao de dobra @

BL.-

FB W Abrir Calculadora (@

2
Kiq - Oyt tstk

32.5425N - 34.991620mm
0.031 - 450N /mm? - (9mm)?

a 1.007757mm =

2) Espessura de estoque usada na operagao de dobra @

Abrir Calculadora (%'

FB-W

tstk =

Kbd ° Lb ° Gut

32.5425N - 34.991620mm
B 3.99mm =
0.031 - 1.01lmm - 450N /mm?
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3) Folga entre duas tesouras @
: Abrir Calculadora (@
Cs = 0.0032 - tp, - (¢)*°

B 51.13796mm = 0.0032 - 1.13mm - (200N /mm?)*?

4) Forgca de dobra @

Abrir Calculadora (@

Kpg - Ly - o, - t2
t
FB _ u blank

0.031 - 1.01mm - 450N /mm? - (8.99mm)’

32.5425N =
a 34.991620mm
5) Largura entre os pontos de contato durante a dobra @
2 Abrir Calculadora (&
- . Kbd - Lib - oyt b0
Fp
0.031 - 1.01mm - 450N /mm? - (8.99mm)’
34.99162 =
& i 32.5425N
6) Tolerancia de dobra @
B,=06- (rc 4+ - tbar) Abrir Calculadora (@

a 0.026125mm = 3.14rad - (0.007mm + 0.44 - 0.003mm)
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Operacéo de desenho (*

7) Diametro da casca da redugao percentual @

PR(y Abrir Calculadora (%'
ds — D ° ]_ - 0
b ( 100 )

)
79.99 = 84.2 1= —=
B 79.99mm = 84.2mm ( 100)

8) Diametro em branco da reducao percentual @

i N
PRty -1 Abrir Calculadora (¢
D e d . 1 _ 0
P ( 100 )

5 -1
84.21053 = 80 1= =
] mm = 80w ( 100)

9) Forga de atracao para cascas cilindricas @

Db Abrir Calculadora (&
Pd:ﬂ"ds'tb'ﬁy' (d——Cf>
S

4.2
0.004498N /mm? = 7 - 80mm - 1.13mm - 35N /mm - 842mm .
80mm
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10) Redugéao Percentual apés Retirada @

d, Abrir Calculadora (@
PR%ZlOO-(l— )
Dy,
80mm
4988124 =100- {1 — ——
a 988 00 ( 84.2mm>

11) Tamanho em branco para operag¢ao de desenho @

Abrir Calculadora (@

Dbz\/d§+4'ds'hsh1

B 84.19026mm = \/ (80mm)? + 4 - 80mm - 2.15mm

Operaciao de engomar (¢

12) Diametro médio da casca apds passar a ferro @

B -

F Abrir Calculadora (@

T+ Savg * bf - 1n(§—2>

8.01N
- 0.181886N/mm? - 13mm - 1n(_20-01mm)

13mm

@ 2.500218mm —
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13) Espessura da casca antes de passar @

Bt :tf-exp(

F ) Abrir Calculadora (@

7T'dl'tf'savg

.01IN
a 20.01075mm = 13mm - exp( 8.0 )

- 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm?>

14) Forgca de engomar apo6s o desenho @

to Abrir Calculadora (&
BF =7 d -t Sayg - In( -2
te
20.01
() 8.009301N = 7 - 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm’ - In | -
13mm

15) Média de resisténcia a tragcao antes e depois de passar a ferro @

Savg -

F Abrir Calculadora (@

7 -dq 'tf'll’l(%)

8.01N

m-2.5mm - 13mm - ln(

@ 0.181902N /mm? = 200l )

13mm
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operacao de perfuracio @

16) Cisalhamento no Punch or Die @
tstk - Tstk " P Abrir Calculadora @

tsh — ct stk
i r

9mm - 0.499985mm
0.015571N

& 1.601277mm = 615.66m - 9mm -

17) Espessura do estoque quando cisalhamento usado no pung¢ao @

Abrir Calculadora (@

0.015571N - 1.599984mm
& 5.996366mm — \/ 615.66m - 0.499985mm

18) Forga de Cisalhamento Maxima dada ao Cisalhamento Aplicado para
Perfurar ou Morrer @

i N
tstk - P Abrir Calculadora (9

Fs — Lct : t'Jstk :

- 9mm - 0.499985mm
1.599984mm

@ 0.015584N = 615.66m - 9mm
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19) Forga de perfuragao para furos menores que a espessura da folha @

P:M

(+)

@ 178.3896N =

Abrir Calculadora (@

o=

13.3mm - 1.13mm - 27N /mm?

1
(Tr5mm)

20) Penetracao do soco como fragao @

Br-- 2
2
L tstk

Abrir Calculadora (@

0.015571N - 1.599984mm

@ 0.499581mm — -
615.66m - (9mm)

21) Perimetro de corte quando o cisalhamento é aplicado C‘:

tsh
.Lct — —S
b tstk

Abrir Calculadora (%'

B 615.1620m — L1997 1.599984mim
0.499985mm - (9mm)

22) Punch Load (&'

. N
Lp — Lct thar - Sc Abrir Calculadora (9

@ 16.83061N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5
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23) Tamanho em branco quando ha raio de canto no puncionamento C‘:

Abrir Calculadora (@

db1:\/d§+4'ds'hsh1—0.5°rcn

84.18135mm = \/(8Omm)2 +4 - 80mm - 2.15mm — 0.5 - 0.003001mm

Operagio de Decapagem ¥

24) Espessura do estoque dada a forga de decapagem @

P Abrir Calculadora (@
s

B thiank = Kl

0.000111N
a 9mm =
0.02 - 616.6667mm

25) Forga de decapagem C‘:
i 2
P, = K- Lyt - tblank Abrir Calculadora (¢

a 0.000111IN = 0.02 - 616.6667mm - 8.99mm

26) Perimetro de corte dada a forga de decapagem @

P Abrir Calculadora (%'

L -
B Lo = K - thjank

0.000111N
0.02 - 8.99mm
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Variaveis Usadas

. Bal Tolerancia de curvatura (Milimetro)

« Cs Constante de Fricgdo da Cobertura

« Cg Folga entre duas tesouras (Milimetro)

 d4 Diametro médio da casca ap6s passar (Milimetro)
Dy, Diametro da Folha (Milimetro)

o dbl Diametro em branco (Milimetro)

 d;,, Didmetro do pungo ou carneiro (Milimetro)

» dg Diametro Externo da Casca (Milimetro)

e F Forca de engomadoria (Newton)

» Fpg Forga de flexdo (Newton)
» Fg Forca maxima de cisalhamento (Newton)
e hgp Altura da casca (Milimetro)

e K Constante de remocéo

e Kpg Flexdo da matriz constante

o Lb Comprimento da pega dobrada (Milimetro)
o L ¢ Perimetro de corte (Metro)

e Lyt Perimetro de Corte (Milimetro)

. Lp Carga de perfuragao (Newton)

e P Penetracao de Soco (Milimetro)
e P Forga de perfuragéo ou carga (Newton)

» Py Forca de desenho (Newton/milimetro quadrado)
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Ps Forca de stripper (Newton)

PR¢;, Reducéo percentual apos desenho

rc Raio (Milimetro)

I'en Raio do canto no pungéo (Milimetro)

Savg Resisténcia média a tragcao antes (Newton/milimetro quadrado)
S Coeficiente de Forga

to Espessura da casca antes de passar (Milimetro)
t, Espessura da folha (Milimetro)

tyar Espessura da barra (Milimetro)

thlank Espessura em branco (Milimetro)

t; Espessura da casca ap6s passar (Milimetro)
tsh Cisalhamento no puncgéo (Milimetro)

tstk Espessura do Estoque (Milimetro)

W Largura entre pontos de contato (Milimetro)

€ Resisténcia a trac¢ao (Newton/milimetro quadrado)
0 Angulo subtendido em radianos (Radiano)

A Fator de estiramento

Ot Resisténcia a tragéo (Newton/milimetro quadrado)
Oy Forca de rendimento (Newton/milimetro quadrado)

T Resisténcia ao cisalhamento do material (Newton/milimetro quadrado)
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Constantes, Funcoes, Medidas usadas

¢ Constante: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Constante de Arquimedes

e Funcao: exp, exp(Number)
Em uma fungédo exponencial, o valor da fungdo muda por um fator
constante para cada mudanga unitaria na variavel independente.

e Funcéo: In, In(Number)
O logaritmo natural, também conhecido como logaritmo de base e, é a
funcao inversa da funcao exponencial natural.

e Funcao: sqrt, sqrt(Number)
Uma fungéo de raiz quadrada é uma fungdo que recebe um nimero ndo
negativo como entrada e retorna a raiz quadrada do numero de entrada
fornecido.

e Medicdo: Comprimento in Milimetro (mm), Metro (m)
Comprimento Conversao de unidades @

¢ Medicdo: Pressao in Newton/milimetro quadrado (N/mm?)
Presséo Converséo de unidades @

e Medicao: Forga in Newton (N)
Forgca Conversao de unidades @

e Medicdo: Angulo in Radiano (rad)
Angulo Converséo de unidades ['_‘1
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Verifique outras listas de formulas

¢ Materiais Compostos o Operacoes de chapa metalica
Férmulas @ Férmulas ['_‘1

¢ Processo de laminagao
Férmulas @
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