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Lista 26 Operacje blacharskie Formuty

Operacje blacharskie @

Operacja giecia @

1) Dlugos¢ wygietej czesci w operacji zginania &

BL. -

Fp-w Otwérz kalkulator (&

2

Kbd "Out ts’ck

32.5425N - 34.991620mm
0.031 - 450N /mm? - (9mm)?

@ 1.007757mm =

2) Dodatek na zginanie @
- 2
Bal =0 (T¢ + A+ thar) Otwérz kalkulator

B0 0.026125mm = 3.14rad - (0.007mm + 0.44 - 0.003mm)

3) Grubos¢ surowca uzywana w operacji giecia @

Otworz kalkulator (&
FB W

tstk =

Kbd ° Lb ° Gut

32.5425N - 34.991620mm
a 8.99mm =
0.031 - 1.01lmm - 450N /mm?
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4) Przeswit miedzy dwoma nozycami C‘:

CS = 0.0032 - ty, - (‘C)O'5 Otworz kalkulator (%!

B 51.13796mm = 0.0032 - 1.13mm - (200N /mm?)*?

5) Sita zginajaca K

2 Otworz kalkulator (&
Kbd : Lb *Oyut * tblamk ‘ .
Fp —

W

0.031 - 1.01mm - 450N /mm? - (8.99mm)’
34.991620mm

B 32.5425N =

6) Szerokos¢ miedzy punktami kontaktowymi podczas giecia @

2 Otworz kalkulator (&
d W — Kbd . Lb Out * 1:blank
Fg
.031-1.01 . 450N 2. (8. 2
() 34.99162mm — 1031 1-0lmm - 450N/’ - (8-99mm)

32.5425N
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Operacja rysowania (¢

7) Procentowa redukcja po losowaniu @

ds Otwérz kalkulator (&'
B PRy, = 100 - (1— )
Dy,
80mm
@ 4.988124 = 100 - <1 — M)

8) Pusta srednica z redukcji procentowej @

o N
PRty -1 Otwoérz kalkulator (%
Dy, = d . 1 — 0
P ( 100 )

5 -1
84.21053 = 80 1= =
ex mm = 80w ( 100)

9) Pusty rozmiar do rysowania @

Otwérz kalkulator (&'

Db:\/d§+4-ds-hsh1

B0 54.19026mm = \/ (80mm)? + 4 - 80mm - 2.15mm
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10) Sita ciggnienia dla powtok cylindrycznych C‘:

Db Otworz kalkulator (&
Pd:ﬂ'-dS'tb-Gy- (——Cf)

d,
ex

4.2
0.004498N /mm? = 7 - 80mm - 1.13mm - 35N /mm? - (m - 0.6)

80mm

11) Srednica skorupy z redukcji procentowej @

PR Otwérz kalkulator (&'
@d. =D (1_ 10(?0)

5
79. —842mm- (1 —
a 9.99mm = 84.2mm ( 100)
Operacja prasowania (&

12) Grubos¢ skorupy przed prasowaniem @

toztf-exp(

F ) Otworz kalkulator (&'

W‘dl‘tf‘savg

.01N
@ 20.01075mm = 13mm - exp( 8.0 )

7+ 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm?
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13) Sita prasowania po rysowaniu @

to ) Otworz kalkulator (&

F:ﬁ-dl-tf-Savg-ln(—
te

20.01
9 8.009301N = 7 - 2.5mm - 13mm - 0.181886N /mim: - In  —o oot
13mm

14) Srednia srednica skorupy po prasowaniu @

Bai-

F Otwérz kalkulator

T+ Savg - bf - ln(z—‘;>

8.01N
7-0.181886N/mm? - 13mm - In(2321mm )

13mm

@ 2.500218mm =

15) Srednia wytrzymato$é na rozciaganie przed i po prasowaniu @

Savg -

F Otworz kalkulator (&

- dy 'tf'lﬂ(%)

8.01N

m-2.5mm - 13mm - ln(

B0 0.181902N/mm? =

20.01lmm )
13mm
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Operacja ciosu &'

16) Grubos¢ surowca, gdy scinanie jest uzywane na stemplu @

— Otworz kalkulator (&'
Fs : tsh

Lct'p

tstk =

0.015571N - 1.599984mm
& 8.096366mm - \/ 615.66m - 0.499085mm

17) Maksymalna sita scinajgca przy scinaniu zastosowana do stempla lub

matrycy @

tstk * P Otwérz kalkulator (3!

Fs — Lct Btk
tsh

9mm - 0.499985mm
1.599984mm

@ 0.015584N = 615.66m - 9mm -

18) Obwdd ciecia po zastosowaniu scinania @

Lct -

Fg -t Otwérz kalkulator (&
2
p- tstk

0.015571N - 1.599984mm
0.499985mm - (9mm)?

@ 615.1629m =
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19) Penetracja stempla jako frakcja @

. tsh Otworz kalkulator (¢
P=T5"
L 1:stk
0.015571N - 1.599984
B0 0.499581mm = m—
615.66m - (9mm)
20) Punch Load (%!
Lp = Lct “thar * Sc Otwérz kalkulator (&'

a 16.83061N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5

21) Pusty rozmiar, gdy wystepuje promien naroza na przebiciu @

Otworz kalkulator (%

db1:\/d?—l—‘l'ds-hshl—ﬂf)-rcn

84.18135mm = \/(80mm)2 +4 - 80mm - 2.15mm — 0.5 - 0.003001mm

22) Scinanie na cios lub umrzeé @

5 N
tstk P Otworz kalkulator (9

Bt = Lot - btk - T
S

9mm - 0.499985mm
0.015571N

@ 1.601277mm = 615.66m - 9mm -
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23) Sita wykrawania dla otworéw mniejszych niz grubos¢ blachy @

dip - th -

Br - Srm b "€
drm

()

@ 178.3896N =

ol

13.3mm - 1.13mm - 27N /mm?

1
(Trsmm)

Operacja rozbierania (&'

24) Grubos¢ materiatu przy danej sile sciggacza @
thlank = L
anKk ——
K- Lcut
a Omm — 0.000111N
~0.02-616.6667mm

25) Obwad ciecia przy danej sile sciggacza @

Bloi- ——

x I

o K - tplank

@ 617.3526mm — — 000N
0.02 - 8.99mm
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26) Sita rozbierania @

; »
P, = K- Lyt - thlank Otwérz kalkulator (@

a 0.000111IN = 0.02 - 616.6667mm - 8.99mm
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Uzywane zmienne

. Bal Dodatek na zgiecie (Milimetr)

« Cj Stata tarcia oktadki

» Cg Luz pomigdzy dwoma nozycami (Milimetr)
e dj4 Srednia $rednica skorupy po prasowaniu (Milimetr)
o Db Srednica arkusza (Milimetr)

e dp Pusta $rednica (Milimetr)

e dimy Srednica stempla lub ttoka (Milimetr)

o ds Zewnetrzna $rednica skorupy (Milimetr)

« F Sita prasowania (Newton)

 Fp Sita zginajgca (Newton)

» Fg Maksymalna sita $cinajaca (Newton)

e hgp| Wysokos¢ skorupy (Milimetr)

o K Stata usuwania

e Kpq Stata matryca do giecia

o L Dtugos¢ czesci zagietej (Milimetr)
o L.t Obwod cigcia (Metr)

e L.yt Obwod ciecia (Milimetr)

. Lp Obcigzenie stempla (Newton)

e P Penetracja ciosu (Milimetr)
« P Sita przebijania lub obcigzenie (Newton)

» Py Sita przyciagania (Newton/Milimetr Kwadratowy)
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P Sita Striptizerki (Newton)

PR¢, Redukcja procentowa po losowaniu

rc Promien (Milimetr)

I'cn Promien naroznika na stemplu (Milimetr)

Savg Srednia wytrzymato$é na rozcigganie przed (Newton/Milimetr
Kwadratowy)

S¢ Wspdtczynnik sity

to Grubo$¢ skorupy przed prasowaniem (Milimetr)

t, Grubos$¢ arkusza (Milimetr)

tpar Grubos¢ preta (Milimetr)

tp1ank Pusta grubosé¢ (Milimetr)

t; Grubos¢ skorupy po prasowaniu (Milimetr)

tsh Sciecie na dziurkaczu (Milimetr)

tstk Grubos¢ zapasow (Milimetr)

W Szerokos¢ pomiedzy punktami kontaktowymi (Milimetr)

€ Wytrzymatosc¢ na rozcigganie (Newton/Milimetr Kwadratowy)
0 Podany kat w radianach (Radian)

A Wspoétczynnik rozciggania

Ot Najwyzsza wytrzymatos¢ na rozcigganie (Newton/Milimetr

Kwadratowy)
Oy Sita plonu (Newton/Milimetr Kwadratowy)

T Wytrzymatos¢ materiatu na $cinanie (Newton/Milimetr Kwadratowy)
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State, funkcje, stosowane pomiary

o Staly: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Stata Archimedesa

e Funkcjonowac: exp, exp(Number)
w przypadku funkcji wyktadniczej warto$c¢ funkcji zmienia sie o staty
wspotczynnik przy kazdej zmianie jednostki zmiennej niezalezney.

e Funkcjonowac: In, In(Number)
Logarytm naturalny, znany rowniez jako logarytm o podstawie e, jest
funkcjg odwrotng do naturalnej funkcji wyktadniczej.

e Funkcjonowac: sqrt, sqrt(Number)
Funkcja pierwiastka kwadratowego to funkcja, ktéra jako dane wejsciowe
przyjmuje liczbe nieujemng i zwraca pierwiastek kwadratowy z podanej
liczby wejsciowey.

e Pomiar: Dlugosé¢ in Milimetr (mm), Metr (m)
Dtugo$c Konwersja jednostek C‘n

e Pomiar: Nacisk in Newton/Milimetr Kwadratowy (N/mm?)
Nacisk Konwersja jednostek @

e Pomiar: Zmusza¢ in Newton (N)
Zmuszac Konwersja jednostek @

e Pomiar: Kat in Radian (rad)
Kat Konwersja jednostek @
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Sprawdz inne listy formut

e Materiaty kompozytowe e Proces walcowania Formuty G
Formuty @ e Operacje blacharskie Formuty @
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