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Liste von 26 Blechbetrieb Formeln

Blechbetrieb &

Biegevorgang &'

1) Abstand zwischen zwei Scheren @

Cs = 0.0032 - ty, - (I_)O.E) Rechner 6ffnen (9
B 51.13796mm = 0.0032 - 1.13mm - (200N /mm?)*®

2) Biegekraft (%!

BF: -

2 Rechner 6ffnen (&
Kbd - Lb - 04t * thank

w

0.031 - 1.01mm - 450N /mm? - (8.99mm)’
34.991620mm

@ 32.5425N =

3) Biegezugabe @
a ‘
Bal =0 - (rc + - tbar) Rechner 6ffnen (8

a 0.026125mm = 3.14rad - (0.007mm + 0.44 - 0.003mm)
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4) Breite zwischen Kontaktpunkten beim Biegen @

Rechner 6ffnen (&'

2
Kbd ’ Lb *Oyut * tblank
"
Fp

0.031 - 1.01mm - 450N /mm? - (8.99mm)?
32.5425N

@ 34.99162mm —

5) Lange des gebogenen Teils im Biegevorgang @

BL. -

FB -W Rechner 6ffnen (&'

2

Kpa * 0y b5

32.5425N - 34.991620mm
0.031 - 450N /mm? - (9mm)?

@ 1.007757mm =

6) Materialdicke, die beim Biegevorgang verwendet wird @

Rechner 6ffnen (&'

t FB'W
tk —
) Kpq - Lp - o

32.5425N - 34.991620mm
a 8.99mm =
0.031 - 1.01lmm - 450N /mm?
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Zeichenvorgang *

7) LeergroBe fiir den Zeichenvorgang @

9 Rechner &ffnen (&

@D, = \/ds +4-ds-hgy
a 84.19026mm = \/(80mm)2 +4 - 80mm - 2.15mm
8) Prozentuale Reduzierung nach Zeichnung @

d Rechner &ffnen (¢
B PRy, = 100 - (1— - )

Dy,

80mm
4988124 =100- (1 — ———

@ ( 84.2mm )

9) Rohlingsdurchmesser aus prozentualer Reduzierung @

P —1 Rechner 6ffnen (&
Dy=d.-(1- S2%
100

5 -1
84.21053 = 80 1= —
B mm = 80mm ( 100)
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10) Schalendurchmesser aus prozentualer Reduzierung @

PR% Rechner 6ffnen (&
@d. =D (1_ 100 )

)
79.99 = 84.2 1l - —
B 79.99mm = 84.2mm ( 100)

11) Zugkraft fur zylindrische Schalen C‘:

Db Rechner 6ffnen (&'
Pd:ﬂ"ds'tb'ﬁy' (d—s —Cf)

4.2
0.004498N /mm? = 7 - 80mm - 1.13mm - 35N /mm? - ( zﬂ - 0.6)

Omm
Biigelvorgang @

12) Bugelkraft nach dem Ziehen @

t 0 Rechner &ffnen (¢
F:ﬂ"dl'tf'savg'ln —
te
20.01
() 8.009301N = 7 - 2.5mm - 13mm - 0.181886N /mm - In 20.01mm
13mm
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13) Dicke der Schale vor dem Biigeln @

Bt :tf-exp(

F ) Rechner 6ffnen (&'

7T'dl'tf'sa,vg

.01IN
a 20.01075mm = 13mm - exp( 8.0 )

- 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm?>

14) Durchschnittliche Zugfestigkeit vor und nach dem Biigein @

Savg =

F Rechner &ffnen (&'

7-dy 'tf'll’l(%)

8.01N

B0 0.181902N/mm> =
m-2.5mm - 13mm - ln(

20.01lmm )
13mm

15) Mittlerer Schalendurchmesser nach dem Biigeln @

B -

F Rechner 6ffnen (&'

T+ Savg * bf - ln(i—?)

8.01N
7-0.181886N/mm? - 13mm - In(232lmm )

13mm

@ 2.500218mm =
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Stanzvorgang &'

16) Durchschlagskraft als Bruchteil @

. p= tSh Rechner 6ffnen (&
T2
L ts‘ck
.015571IN - 1. 4
B 0.49958 1mm = 2> 599984mm

615.66m - (9mm)?

17) Materialdicke bei Verwendung von Scherung beim Stanzen @

Rechner 6ffnen (&'

Fs : tsh
Lct P

tstk =

0.015571N - 1.599984mm
& 8.996366mm — \/ 615.66m - 0.499985mm

18) Maximale Scherkraft bei Scherung, die auf Stempel oder Matrize
ausgelbt wird @

I N
tstk - p Rechner &ffnen (&

Fs — Lct Ttk

- 9mm - 0.499985mm
1.599984mm

@ 0.015584N = 615.66m - 9mm
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19) RohlinggroRe, wenn beim Stanzen ein Eckenradius vorhanden ist @

Rechner 6ffnen (&'

db1:\/d§+4'ds'hsh1—0.5°rcn

84.18135mm = \/(8Omm)2 +4 - 80mm - 2.15mm — 0.5 - 0.003001mm

20) Scheren Sie auf Stanze oder Matrize G‘

tstk P Rechner 6ffnen (&'

. tsh — ct stk Fs

9mm - 0.499985mm

@ 1.601277mm = 615.66m - 9mm - 0.015571IN

21) Schiaglast (&

Lp = Lt - thar - SC Rechner 6ffnen (&'
@ 16.83061N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5

22) Schnittumfang bei Scherung @

. Lct

- tsh Rechner &ffnen (&'
Pt

0.015571N - 1.599984mm

B 615.1629m = -
0.499985mm - (9mm)
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23) Stanzkraft fiir Locher kleiner als die Blechdicke @

dip - th -

Br - Srm b "€
drm

()

@ 178.3896N =

ol

13.3mm - 1.13mm - 27N /mm?

1
(Trsmm)

Abisoliervorgang (¢

24) Abstreifkraft (3
Ps =K- Lcut : tblank
B3 0.000111N = 0.02 - 616.6667mm - 8.99mm

25) Dicke des Materials bei Abstreifkraft @

thlank = L
ank —
K- Lcut
0.000111N
a 9mm =
0.02 - 616.6667mm
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26) Umfang des Schnitts bei Stripper Force @

Ps Rechner 6ffnen (&'
q Loy = ———
. o K- tbla,nk
0.000111N
17.352 =
B 617.3526mm = G o
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Verwendete Variablen

« B, Biegezugabe (Millimeter)

« CjsAbdeckung Reibungskonstante

» Cg Abstand zwischen zwei Scheren (Millimeter)

« d4 Mittlerer Schalendurchmesser nach dem Biigeln (Millimeter)
o Db Blattdurchmesser (Millimeter)

o dbl Rohlingdurchmesser (Millimeter)

e d;,, Stempel- oder St6Reldurchmesser (Millimeter)

« dg AuRendurchmesser der Schale (Millimeter)

« F Bugelkraft (Newton)
 Fpg Biegekraft (Newton)

» Fg Maximale Scherkraft (Newton)
 hgp Schalenhohe (Millimeter)

o K Strippkonstante

» Kpq Biegewerkzeugkonstante

e Ly Lange des gebogenen Teils (Millimeter)
e L¢ Schnitumfang (Meter)

e Lyt Schnittumfang (Millimeter)

. Lp Schlaglast (Newton)

e P Schlagdurchdringung (Millimeter)
o P Stanzkraft oder -last (Newton)
o Py Ziehkraft (Newton / Quadratmillimeter)
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P Stripper-Kraft (Newton)

PRo, Prozentuale Reduzierung nach dem Zeichnen
Ic Radius (Millimeter)

I'cn Eckenradius am Stempel (Millimeter)

Savg Durchschnittliche Zugfestigkeit vor (Newton / Quadratmillimeter)
S, Festigkeitskoeffizient

to Schalendicke vor dem Bligeln (Millimeter)

t}, Blechdicke (Millimeter)

tpar Balkendicke (Millimeter)

tph1ank Rohlingsdicke (Millimeter)

t; Schalendicke nach dem Bugeln (Millimeter)

tsh Scherung beim Stanzen (Millimeter)

tstk Materialstarke (Millimeter)

W Breite zwischen den Kontaktpunkten (Millimeter)
€ Zugdfestigkeit (Newton / Quadratmillimeter)

0 Unterlegter Winkel in Radianten (Bogenmaf)

A Dehnungsfaktor

Ot Maximale Zugfestigkeit (Newton / Quadratmillimeter)
Oy Streckgrenze (Newton / Quadratmillimeter)

T Scherfestigkeit des Materials (Newton / Quadratmillimeter)
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Konstanten, Funktionen, verwendete
Messungen

e Konstante: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Archimedes-Konstante

e Funktion: exp, exp(Number)
Bei einer Exponentialfunktion &ndert sich der Funktionswert bei jeder
Einheitsénderung der unabhéngigen Variablen um einen konstanten
Faktor.

e Funktion: In, In(Number)
Der natlirliche Logarithmus, auch Logarithmus zur Basis e genannt, ist die
Umkehrfunktion der natirlichen Exponentialfunktion.

e Funktion: sqrt, sqrt(Number)
Eine Quadratwurzelfunktion ist eine Funktion, die eine nicht negative Zahl
als Eingabe verwendet und die Quadratwurzel der gegebenen Eingabezahl
zurtickgibt.

e Messung: Lange in Millimeter (mm), Meter (m)
Lénge Einheitenumrechnung @

e Messung: Druck in Newton / Quadratmillimeter (N/mm?)
Druck Einheitenumrechnung @

¢ Messung: Macht in Newton (N)
Macht Einheitenumrechnung @

e Messung: Winkel in Bogenmal (rad)
Winkel Einheitenumrechnung @
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