Rolling Process Formulas... 1/9

calculatoratoz.com unitsconverters.com

Proces walcowania Formuty

Kalkulatory!

Najszerszy zbiér miar i jednostek - 250+ pomiarow!

Zakfadka calculatoratoz.com, unitsconverters.com
Najszerszy zasieg kalkulatoréw i rosnigcie - 30 000+ kalkulatorow!
Oblicz z inng jednostka dla kazdej zmiennej - W wbudowanej konwersji jednostek!

Nie krepuj sie UDOSTEPNIJ ten dokument swoim znajomym!

a © calculatoratoz.com. A softusvista inc. venture!


https://calculatoratoz.com/
https://calculatoratoz.com/
https://softusvista.com/
https://www.unitsconverters.com/
https://www.calculatoratoz.com/pl
https://www.calculatoratoz.com/pl
https://www.unitsconverters.com/pl
https://www.unitsconverters.com/pl
https://www.calculatoratoz.com/pl
https://www.unitsconverters.com/pl
https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSf4b4wDgl-KBPJGChMJCxFlqrHvFdmw4Z8WHDP7MoWEdk8QOw/viewform?usp=pp_url&entry.1491156970=Proces%20walcowania%20Formu%C5%82y
https://www.calculatoratoz.com/pl
https://www.unitsconverters.com/pl

Rolling Process Formulas... 2/9
Lista 18 Proces walcowania Formuty

Proces walcowania ¢
Analiza w regionie wejsciowym (&

1) Cisnienie dziatajace na rolki od strony wejsciowej G'

Otwoérz kalkulator ('

he RI'O er RI‘O er RI‘O er
Pen:Se-hin-exp B | 2 h—il-atan 0O, - h—il —2-‘/ hil -atan(al

0.011 104 104 10.
3.5E"-6N/mm® = 4359.69Pa - —— " . exp (0.5~ (2 \/ — tan<18 5° mm) 2.

3.5mm 7.5m

2) Grubos¢ materiatu w danym punkcie po stronie wejsciowej @

h, =
S

Pen - hin Otwérz kalkulator (&'

e’ eXp(Hrp : (Hin - Hx))

0.0000099N/mm? - 3.5mm
B 0.011mm
~ 4359.69Pa - exp(0.5 - (3.35 — 4))

3) Nacisk na rolki przy danym H (strona wejsciowa) @

e Otwoérz kalkulator ('
Pen - Se : exp(“rp . (Hm - HX))
hin
0.011mm
9E"-6N/mm® = 4359.69Pa - ————— - 5-(3.35—4
B 9.9E"-6N/mm> = 4359.69Pa sE— exp(0.5-(3.35 1))

4) Srednia granica plastycznosci naprezenia scinajacego przy ci$nieniu po stronie wejsciowej L‘.‘

P. . h;, Otwoérz kalkulator (&
en

@s.

N €xp (“rp : (Hin - Hx))

0.0000099N/mm? - Oédgrlnmmm

exp(0.5- (3.35 — 4))

a 4359.697Pa =
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Analiza w regionie wyjscia (¢

5) Cisnienie dziatajgce na rolki w obszarze wyjsciowym @

Otwérz kalkulator (&

Rroll Rroll
-atan| O, -
hyy ! hg

BP~=S;: cexp |y, - 2-

0.003135 100 100
() 0.000459N /mm* = 22027.01Pa - —— """ _exp (0.6 2. T gtan <18.5° : \/ e ) )
7.3mm mm .

6) Grubos¢ materialu w danym punkcie po stronie wyjscia @

Otwérz kalkulator (&

. hx _ rolls : hft
y eXp(p.r )

0.000190N/mm? - 7.3mm
22027.01Pa - exp(0.6 - 5)

@ 0.003135mm =

7) Nacisk na rolki przy danym H (strona wyjsciowa) @

Otwérz kalkulator (&'

hy
Prons = Sy hf eXp( H)
t

0.003135mm

.00019N /mm? = 22027.01Pa -
€0 0.00019N /mm 027.01Pa - —————

xp(0.6 - 5)

8) Srednia plastycznos$é naprezenia $cinajacego przy uzyciu ci$nienia po stronie wyjsciowej @

Otwérz kalkulator ('

. S rolls : hft
hy - exp(p, - H)

0.000190N/mm? - 7.3mm
0.003135mm - exp(0.6 - 5)

a 22027.01Pa =

Analiza toczenia @

9) Catkowite wydtuzenie zapasu @

A;
QE=4

Otwérz kalkulator (&'

60cm?

cm?
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@ 6.666667 =
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10) Czynnik H w punkcie neutralnym @

n ( by ) Otwoérz kalkulator (&
b

Um0
Hn* 2

ln(“ﬂ)
3.36 — 6,221[11
@ 2.617882 = —

11) Diugos¢ w rzucie (&

BL=(R-At)"

Otwérz kalkulator (&'

) 40.8mm = (102mm - 16.32mm)"’

12) Kat oparty na punkcie neutralnym @

hg H, hg Otwoérz kalkulator '
oy = R - tan T . R

7.2mm 2.617882 7.2mm
518163° = 4/ . o/
B3 5518163 102mm tan( 2 102mm)

13) Kat ugryzienia @

h Otwérz kalkulator ('
(Xb = CLCOS(l — ﬁ)

© 2.102mm

B 30.03884° = acos<1 27.4mm )

14) Mozliwe maksymalne zmniejszenie grubosci L‘n

At = “2 R Otwérz kalkulator (&
= pg -
B 16.32mm = (0.4)* - 102mm
15) Nacisk z uwzglednieniem walcowania podobny do procesu speczania ptaszczyzny @
@
2.6 Hgf * R.-Z . oy, T Otwoérz kalkulator
P.—b- . Bsf "% 750 "% T,
V3 2 (hj + hg) 180
3.38°-5N 145 2+ 2.1N/mm? 0.41-102mm - ﬁ -30.00° 102 T 30.00°
a .3E"-5N/mm? = 14.5mm - 7 . 2 (3.dmm | 7.2mm) +102mm - o - 30.
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16) Poczatkowa grubos¢ materiatu przy nacisku na rolkach ['_‘:

-hg - exp(p; - (H; — Hy))
P

Bh ="

58730Pa - 0.00313577819561353mm - exp(0.4 - (3.36 — 3.18))

1.047159mm =
ex i 0.000189N /mm?

17) Rzutowany obszar @

BA=w R-At)"
B 1.224cm® = 3mm - (102mm - 16.32mm)*’

18) Wspoétczynnik H stosowany w obliczeniach kroczacych ['_‘:

QH =2 E-at;an R ON
hy; fi

) 3.186783 = 2 ,/mﬂ tan ,/mﬂ 18.5°
’ o 7.2mm ata 7.2mm ’
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Otwoérz kalkulator ('

Otwoérz kalkulator (&

Otwoérz kalkulator ('
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Uzywane zmienne

o A Przewidywany obszar (Centymetr Kwadratowy)

o Aj Ostateczna powierzchnia przekroju poprzecznego (Centymetr Kwadratowy)
o Aj Poczatkowa powierzchnia przekroju poprzecznego (Centymetr Kwadratowy)
o b Szeroko$¢ paska sprezyny spiralnej (Milimetr)

o E Catkowite wydtuzenie pétfabrykatu lub przedmiotu obrabianego

o h Wysokos$¢ (Milimetr)

o H Wspétczynnik H w danym punkcie przedmiotu obrabianego

o hg Grubos¢ na wejsciu (Milimetr)

« hy Ostateczna grubos¢ po walcowaniu (Milimetr)

« hgj Grubos¢ po walcowaniu (Milimetr)

« hg Ostateczna grubos¢ (Milimetr)

* hj Grubosc¢ przed walcowaniem (Milimetr)

o H; Wspdtczynnik H w punkcie wejscia przedmiotu obrabianego

* hj,, Grubos¢ poczatkowa (Milimetr)

o Hj, Wspotczynnik H w punkcie wejscia przedmiotu obrabianego

e H,, Czynnik H w punkcie neutralnym

3 Hr Wspdtczynnik H w obliczeniach walcowania

. hs Grubos$¢ w danym punkcie (Milimetr)

. ht Poczatkowa grubos¢ materiatu (Milimetr)

o hy Grubos¢ w danym punkcie (Milimetr)

o Hy Wspotczynnik H w punkcie przedmiotu obrabianego

o L Przewidywana dtugos¢ (Milimetr)
o P Cisnienie dziatajgce na rolki (Newton/Milimetr Kwadratowy)

. P(_.'.n Cisnienie dziatajgce na wejsciu (Newton/Milimetr Kwadratowy)

3 Pex Cisnienie dziatajgce przy wyjsciu (Newton/Milimetr Kwadratowy)

« P, Cisnienie dziatajgce podczas toczenia (Newton/Milimetr Kwadratowy)
. Prolls Nacisk na rolke (Newton/Milimetr Kwadratowy)

o R Promien rolki (Milimetr)

o Ry Promien rolki (Milimetr)
 Ryolier Promien rolki (Milimetr)

¢ S Srednie naprezenie $cinajgce materiatu roboczego (Pascal)
* S¢ Srednie naprezenie $cinajgce plastycznosci (Pascal)

. Sy Srednie naprezenie $cinajgce plastycznosci na wyjsciu (Pascal)
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e W Szerokos$¢ (Milimetr)

e Oy Kat zgryzu (Stopien)

e Opjte Kat ugryzienia (Stopien)

o At Zmiana grubosci (Milimetr)

. Or Kat wykonany przez Point Roll Center i Normal (Stopien)

e Mg Wspotczynnik tarcia w analizie walcowania

e My Wspdtczynnik tarcia

* Hrp Wspotczynnik tarcia

e Mgf Wspotczynnik scinania tarcia

e O Naprezenie przeptywu materiatu roboczego (Newton/Milimetr Kwadratowy)

* @, Kat wyznaczony w punkcie neutralnym (Stopien)
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State, funkcje, stosowane pomiary

e Staly: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Stata Archimedesa

e Funkcjonowac: acos, acos(Number)
Odwrotna funkcja cosinus jest funkcjg odwrotng funkcji cosinus. Jest to funkcja, ktéra jako dane wej$ciowe
przyjmuje stosunek i zwraca kat, ktérego cosinus jest réwny temu stosunkowi.

¢ Funkcjonowac: atan, atan(Number)
Odwrotna tangens stuzy do obliczania kata poprzez zastosowanie stosunku tangensa kata, ktory jest przeciwng
strong podzielong przez sgsiedni bok prawego tréjkata.

e Funkcjonowac: cos, cos(Angle)
Cosinus kata to stosunek boku sgsiadujgcego z katem do przeciwprostokatnej tréjkata.

e Funkcjonowac: exp, exp(Number)
w przypadku funkcji wyktadniczej warto$¢ funkcji zmienia sie o staty wspotczynnik przy kazdej zmianie jednostki
zmiennej niezalezneyj.

e Funkcjonowac: In, In(Number)
Logarytm naturalny, znany réwniez jako logarytm o podstawie e, jest funkcjg odwrotng do naturalnej funkcji
wyktadniczej.

e Funkcjonowac: sqrt, sqrt(Number)
Funkcja pierwiastka kwadratowego to funkcja, ktéra jako dane wejsciowe przyjmuje liczbe nieujemng i zwraca
pierwiastek kwadratowy z podanej liczby wejsciowey.

e Funkcjonowac: tan, tan(Angle)
Tangens kata to trygonometryczny stosunek dtugo$ci boku lezgcego naprzeciw kata do dtugosci boku
sgsiadujgcego z katem w trojkgcie prostokgtnym.

¢ Pomiar: Dtugos¢ in Milimetr (mm)
Dtugosc¢ Konwersja jednostek C‘J

¢ Pomiar: Obszar in Centymetr Kwadratowy (cm?)
Obszar Konwersja jednostek @

e Pomiar: Nacisk in Newton/Milimetr Kwadratowy (N/mm?)
Nacisk Konwersja jednostek G‘

e Pomiar: Kat in Stopien (°)
Kat Konwersja jednostek G‘

e Pomiar: Stres in Pascal (Pa)
Stres Konwersja jednostek @
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Sprawdz inne listy formut

o Materialy kompozytowe Formuty C’A * Proces walcowania Formuty @
( Nie krepuj sie UDOSTEPNIJ ten dokument swoim znajomym! J
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