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Lista de 18 Proceso rodante Féormulas

Proceso rodante

Analisis en la region de entrada @

1) Esfuerzo cortante de fluencia medio dada la presién en el lado de entrada @

hy, Calculadora abierta (&'

. g Pen " he
x =
‘ exp (“’rp : (Hin - HX))

0.0000099N /mm: - 5%mm_

exp(0.5 - (3.35 — 4))

@ 4359.697Pa =

2) Grosor del stock en un punto dado en el lado de entrada @

h, =
S

Pen - hin Calculadora abierta (%'

e’ exp(“rp . (Hin - Hx))

0.0000099N/mm? - 3.5mm
B o.011mm =
4359.69Pa - exp(0.5 - (3.35 — 4))

3) Presién que actua sobre los rodillos desde el lado de entrada @

Calculadora abierta (&'
he Rroller Rroller Rroller

P =Se- - ex -1 2- -atan| ©, - —2- -atan| o

SRS TR hy VT by ‘

011 104 104 10.
3.5E"-6N/mm? — 4350.69Pa - —oll o (0.5- (2\/ 04mm -atan<18.5°~ 0 mm) .0

3.5mm 7.5mm 7.5mm 7.t

4) Presion sobre los rodillos dada H (lado de entrada) @

h. Calculadora abierta (%'

Pen = Se - h_ : exp(urp : (Hin - Hx))

in

0.011lmm
3.5mm

a 9.9E"-6N/mm? = 4359.69Pa - -exp(0.5 - (3.35 — 4))
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Andlisis en la regién de salida &

5) Esfuerzo cortante de fluencia medio usando presion en el lado de salida @

Calculadora abierta (&'

. S rolls : hft
hy - exp(y, - H)

0.000190N/mm? - 7.3mm
~ 0.003135mm - exp(0.6 - 5)

@ 22027.01Pa

6) Grosor del material en un punto dado en el lado de salida L’J

. h rolls : hft Calculadora abierta (&'
y eXp(“r )

0.000190N/mm? - 7.3mm
22027.01Pa - exp(0.6 - 5)

@ 0.003135mm =

7) Presion que actda sobre los rodillos en la region de salida @

Calculadora abierta (%'

R,
ol 4tan e, -

4P =Sy -exp|yp, - 2-
& hft ' ft hgt

0031 ] To0mm
() 0.000459N /mm? = 22027.01Pa - Oogzﬂ exp (0.6 cg.y/0mmn (18.5° : \/ 00mm ) )

8) Presion sobre los rodillos dada H (lado de salida) @

Calculadora abierta (%'

Prolls - Sy exp( H)

hy
g
0.003135mm

€ 0.00019N /mm?* = 22027.01Pa -
7.3mm

xp(0.6 - 5)
Analisis rodante (&

9) Angulo de mordida @

h ) Calculadora abierta (%'

B« :acos<1— TR

27.4
) 30.03884" = acos(l . i )

2 - 102mm
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10) Angulo subtendido por punto neutro @

_ [ms
(Pn_ R

tan

H,

2

/b
R

. 7.2mm 2.617882 [ 7.2mm
@ 5-518163° = V 102mm 'ta‘n< 2V 102mm>

11) Area proyectada @

BA=w (R-At)"°

B 1 224cm® = 3mm - (102mm - 16.32mm)**

12) Elongacion total de la accién C‘;

A;

x JOp =

BE=7,
60cm?
B 6.666667 = ———
9cm?

13) Espesor inicial del stock dada la presion sobre los rodillos @

-exp(p; - (H; — Hy))

ht:S-hs

a 1.047159mm =

P

58730Pa - 0.00313577819561353mm - exp(0.4 - (3.36 — 3.18))

0.000189N/mm?

14) Factor H en punto neutro @

H; -

Mg

In(5)

B - —

a 2.617882 = —

3.36 —

ln(

2

3.4mm

72mm
0.4

)

© calculatoratoz.com. A softusvista inc. venture!

4/9

Calculadora abierta (&'

Calculadora abierta (&'

Calculadora abierta (&'

Calculadora abierta (&'

Calculadora abierta (&'


https://calculatoratoz.com/
https://calculatoratoz.com/
https://softusvista.com/
https://www.unitsconverters.com/
https://www.calculatoratoz.com/es/angle-subtended-by-neutral-point-calculator/Calc-12187
https://www.calculatoratoz.com/es/projected-area-calculator/Calc-8498
https://www.calculatoratoz.com/es/total-elongation-of-stock-calculator/Calc-8536
https://www.calculatoratoz.com/es/initial-stock-thickness-given-pressure-on-rolls-calculator/Calc-11654
https://www.calculatoratoz.com/es/factor-h-at-neutral-point-calculator/Calc-11657
https://www.calculatoratoz.com/es/angle-subtended-by-neutral-point-calculator/Calc-12187
https://www.calculatoratoz.com/es/projected-area-calculator/Calc-8498
https://www.calculatoratoz.com/es/total-elongation-of-stock-calculator/Calc-8536
https://www.calculatoratoz.com/es/initial-stock-thickness-given-pressure-on-rolls-calculator/Calc-11654
https://www.calculatoratoz.com/es/factor-h-at-neutral-point-calculator/Calc-11657

Rolling Process Formulas... 5/9

15) Factor H utilizado en calculos moviles @
Calculadora abierta (&'

R
BH. =2 4/ — -atan ON

hg hy

) 3.186783 = 2 ,/mﬂ tan ,/mﬂ 18.5°
’ o 7.2mm ata 7.2mm ’

16) Longitud proyectada @

L= (R . At)0'5 Calculadora abierta (&'
B 20.8mm = (102mm - 16.32mm)"°

17) Maxima reduccion de espesor posible @

At = p? ‘R Calculadora abierta (%'
B 16.32mm = (0.4)* - 102mm

18) Presion considerando el balanceo similar al proceso de perturbacion de la deformacién plana @

2.6 [T R- ﬁ -y T Calculadora abierta (&'
1

Pr:b‘_‘ —_
& V3 2 (h; + hg) g0 P

.102mm - —— - 30.00°

3E"-5N > =14.
a33 5N/mm 5mm 180

2+ 2.1N/mm? 1 0.41 - 102mm - g5 - 30.00°
V3 2. (3.4mm + 7.2mm)
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Variables utilizadas

o A Area proyectada (Centimetro cuadrado)

o Ag Area transversal final (Centimetro cuadrado)
o A Area de seccion transversal inicial (Centimetro cuadrado)

« b Ancho de tira del resorte en espiral (Milimetro)

« E Stock total o alargamiento de la pieza de trabajo
o h Altura (Milimetro)

¢ H Factor H en un punto dado de la pieza de trabajo

o hg Espesor en la entrada (Milimetro)

o hg Espesor final después del laminado (Milimetro)

o hyj Espesor después del laminado (Milimetro)

« hg Espesor Final (Milimetro)

« hj Grosor antes de rodar (Milimetro)

 Hj Factor H en el punto de entrada de la pieza de trabajo
« hj,, Espesor inicial (Milimetro)

o Hj,, Factor H en el punto de entrada de la pieza de trabajo
e H,, Factor H en el punto neutro

 H, Factor H en el calculo rodante

. hs Espesor en un punto dado (Milimetro)

. ht Espesor inicial del material (Milimetro)

 hy Espesor en el punto dado (Milimetro)

o Hy Factor H en un punto de la pieza de trabajo

o L Longitud proyectada (Milimetro)
o P Presion que actua sobre los rodillos (Newton/Milimetro cuadrado)

. P(_.'.n Presién que actua en la entrada (Newton/Milimetro cuadrado)
. Pex Presion que actua en la salida (Newton/Milimetro cuadrado)

o P, Presion actuando mientras rueda (Newton/Milimetro cuadrado)
e Pyol1s Presion sobre el rodillo (Newton/Milimetro cuadrado)

« R Radio del rodillo (Milimetro)

* R, Radio de giro (Milimetro)

* Ryoller Radio del rodillo (Milimetro)

o S Esfuerzo cortante medio del material de trabajo (Pascal)

o Sg Esfuerzo cortante de rendimiento medio (Pascal)

. Sy Esfuerzo cortante de rendimiento medio en la salida (Pascal)
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e W Ancho (Milimetro)
e 0} Angulo de mordida (Grado)

e Opjte Angulo de mordida (Grado)

« At Cambio de espesor (Milimetro)

. Or Angulo formado por Point Roll Center y Normal (Grado)
¢ M¢ Coeficiente de friccién en el anélisis de rodadura

¢ M Coeficiente de friccion

* Hyp Coeficiente de friccion

¢ Mgf Factor de corte por friccion

e O Tension de flujo del material de trabajo (Newton/Milimetro cuadrado)

e @ Angulo subtendido en el punto neutro (Grado)
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Constantes, funciones, medidas utilizadas

¢ Constante: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
La constante de Arquimedes.

¢ Funcion: acos, acos(Number)
La funcién coseno inversa, es la funcion inversa de la funcién coseno. Es la funcién que toma una razén como
entrada y devuelve el angulo cuyo coseno es igual a esa razén.

¢ Funcion: atan, atan(Number)
La tangente inversa se utiliza para calcular el angulo aplicando la razén tangente del angulo, que es el lado opuesto
dividido por el lado adyacente del triangulo rectangulo.

e Funcion: cos, cos(Angle)
El coseno de un angulo es la relacién entre el lado adyacente al angulo y la hipotenusa del triangulo.

e Funcion: exp, exp(Number)
En una funcién exponencial, el valor de la funcion cambia en un factor constante por cada cambio de unidad en la
variable independiente.

e Funcion: In, In(Number)
El logaritmo natural, también conocido como logaritmo en base e, es la funcién inversa de la funcién exponencial
natural.

e Funcion: sqrt, sqrt(Number)
Una funcién de raiz cuadrada es una funcién que toma un niimero no negativo como entrada y devuelve la raiz
cuadrada del nimero de entrada dado.

¢ Funcion: tan, tan(Angle)
La tangente de un angulo es una razén trigonomeétrica entre la longitud del lado opuesto a un angulo y la longitud
del lado adyacente a un angulo en un triangulo rectangulo.

¢ Medicion: Longitud in Milimetro (mm)
Longitud Conversién de unidades @

¢ Medicion: Area in Centimetro cuadrado (cm2)
Area Conversion de unidades @

¢ Medicion: Presion in Newton/Milimetro cuadrado (N/mm?)
Presién Conversion de unidades @

o Medicion: Angulo in Grado (°)
Angulo Conversién de unidades r_‘n

¢ Medicion: Estrés in Pascal (Pa)
Estrés Conversioén de unidades C‘;
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Consulte otras listas de formulas
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