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Liste von 18 Rollvorgang Formeln
Rollvorgang ¢

Analyse im Eingangsbereich (¢

1) Druck auf die Rollen bei H (Eintrittsseite) @
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3) Materialdicke an einem bestimmten Punkt auf der Eingangsseite @

Pen - hin Rechner &ffnen &'
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4) Mittlere Schubspannung bei gegebenem Druck auf der Eintrittsseite ['_‘;
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Analyse in der Ausgangsregion (¢

5) Auf die Walzen im Austrittsbereich wirkender Druck @

Rechner &ffnen (&'

Rroll Rroll
-atan| O, -
hyy ! hg

0.003135 100 100
() 0.000459N /mm* = 22027.01Pa - —— "% ¢ 2./ wgm - atan185° \/ —
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6) Druck auf die Rollen bei H (Ausgangsseite) @

BP~=S;: cexp |y, - 2-

Rechner &ffnen (&

h
. Prolls — S f exp( H)
t

0.003135mm

.00019N /mm? = 22027.01Pa -
0 0.00019N/mm 027.01Pa - —————

exp(0.6 - 5)

7) Materialdicke an einem bestimmten Punkt auf der Austrittsseite @

Bh. =
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8) Mittlere FlieBscherspannung unter Verwendung des Drucks auf der Austrittsseite @

. S rolls : hft Rechner éffnen &'
X exp(“r )
a 99027.01Pa — 0.000190N/mm? - 7.3mm
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Rolling-Analyse (%'

9) Anfangliche Materialdicke bei gegebenem Druck auf den Walzen C’l
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10) Bisswinkel (&'

h Rechner éffnen &'
(Xb = CLCOS(l — ﬁ)

) 30.03884° :ams(l 27.4mm )

~ 2-102mm
11) Druck unter Beriicksichtigung des Rollens, ahnlich dem Prozess des Planstauchens @

™
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12) Faktor H am Neutralpunktr_‘:

(i) Rechner éffnen @'
hij

B
Hn_ 2

_ ()

.36
@ 2.617882 = f‘”

13) Faktor H, der in rollierenden Berechnungen verwendet wird @

Rechner &ffnen (&

R
Hr:2- — .atan -0,

hg hy

102mm 102mm R
3186783 =24/ o .atan< o ) .18.5

14) Gesamtdehnung des Lagers @

A;
E—E

Rechner &ffnen (&

60cm?

@ 6.666667 = 5

m?
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15) Maximal mogliche Reduzierung der Dicke moglich G'
At=pi R
B 16.32mm = (0.4)* - 102mm
16) Projizierte Fliche (&'
BA=w (R-At)"°
B 1 224cm® = 3mm - (102mm - 16.32mm)*®
17) Projizierte Lange (%'
L=(R-At)"
) 40.8mm = (102mm - 16.32mm)*’

18) Vom Neutralpunkt begrenzter Winkel @

m /b (Hao Jhs
e e R

7.2mm 2.617882 7.2mm
518163° = 4/ . o/
B3 5518163 102mm tan( 2 102mm>
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Verwendete Variablen

« A Projizierte Flache (Quadratischer Zentimeter)

« A Endgiltiger Querschnittsbereich (Quadratischer Zentimeter)
A Urspriinglicher Querschnittsbereich (Quadratischer Zentimeter)

o b Streifenbreite der Spiralfeder (Millimeter)

o E Gesamtmaterial- oder Werkstiickdehnung

o h Hoéhe (Millimeter)

o H Faktor H an einem bestimmten Punkt des Werkstiicks
 hg Dicke am Eintritt (Millimeter)

« hyg Endgiiltige Dicke nach dem Walzen (Millimeter)
o hg; Dicke nach dem Walzen (Millimeter)

3 hft Endgtiltige Dicke (Millimeter)

« hj Dicke vor dem Walzen (Millimeter)

 H; Faktor H am Eintrittspunkt am Werksttick

* hj,, Anfangsdicke (Millimeter)

e Hjp, H-Faktor am Eintrittspunkt des Werkstiicks

e H,, Faktor H am Neutralpunkt

o H, Faktor H in der rollierenden Berechnung

. hs Dicke an einem bestimmten Punkt (Millimeter)
. ht Anfangliche Rohteildicke (Millimeter)

« hy Dicke am angegebenen Punkt (Millimeter)

o Hy Faktor H an einem Punkt auf dem Werksttick
o L Projizierte Lange (Millimeter)

o P Auf Walzen wirkender Druck (Newton / Quadratmillimeter)

o Pgp, Druck beim Eintritt (Newton / Quadratmillimeter)

o Pgx Druck beim Austritt (Newton / Quadratmillimeter)

o P, Druckeinwirkung beim Rollen (Newton / Quadratmillimeter)
e Pyolis Druck auf die Walze (Newton / Quadratmillimeter)

¢ R Rollenradius (Millimeter)
o Ryo Rollradius (Millimeter)

* Ryoller Radius der Rolle (Millimeter)

« S Mittlere Streckgrenze des Werkstoffs (Paskal)
oS¢ Mittlere FlieRschubspannung (Paskal)

. Sy Mittlere FlieRschubspannung am Ausgang (Paskal)
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W Breite (Millimeter)
e O} Bisswinkel (Grad)

* Opjte Bisswinkel (Grad)

« At Dickenanderung (Millimeter)
. Or Winkel durch Punktrolimittelpunkt und Normale (Grad)

¢ M¢ Reibungskoeffizient in der Rollanalyse
¢ M Reibungskoeffizient

* Hrp Reibungskoeffizient

¢ Mgf Reibungsscherfaktor

e O FlieBspannung des Werkstoffs (Newton / Quadratmillimeter)

* @, Winkel, der am neutralen Punkt eingeschlossen ist (Grad)
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Konstanten, Funktionen, verwendete Messungen

« Konstante: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Archimedes-Konstante
e Funktion: acos, acos(Number)
Die Umkehrkosinusfunktion ist die Umkehrfunktion der Kosinusfunktion. Es handelt sich um die Funktion, die ein
Verhéltnis als Eingabe verwendet und den Winkel zuriickgibt, dessen Kosinus diesem Verhéltnis entspricht.
e Funktion: atan, atan(Number)
Der inverse Tan wird zur Berechnung des Winkels verwendet, indem das Tangensverhéltnis des Winkels
angewendet wird, der sich aus der gegeniiberliegenden Seite dividiert durch die benachbarte Seite des
rechtwinkligen Dreiecks ergibt.
e Funktion: cos, cos(Angle)
Der Kosinus eines Winkels ist das Verhéltnis der an den Winkel angrenzenden Seite zur Hypotenuse des Dreiecks.
e Funktion: exp, exp(Number)
Bei einer Exponentialfunktion &ndert sich der Wert der Funktion bei jeder Anderung der unabhéngigen Variablen um
einen konstanten Faktor.
e Funktion: In, In(Number)
Der natiirliche Logarithmus, auch Logarithmus zur Basis e genannt, ist die Umkehrfunktion der natiirlichen
Exponentialfunktion.
e Funktion: sqrt, sqrt(Number)
Eine Quadratwurzelfunktion ist eine Funktion, die eine nicht negative Zahl als Eingabe verwendet und die
Quadratwurzel der gegebenen Eingabezahl zurtickgibt.
e Funktion: tan, tan(Angle)
Der Tangens eines Winkels ist ein trigonometrisches Verhéltnis der Lédnge der einem Winkel gegentiberliegenden
Seite zur Ldnge der einem Winkel benachbarten Seite in einem rechtwinkligen Dreieck.
¢ Messung: Lange in Millimeter (mm)
Lange Einheitenumrechnung @
¢ Messung: Bereich in Quadratischer Zentimeter (cm?)
Bereich Einheitenumrechnung @
¢ Messung: Druck in Newton / Quadratmillimeter (N/mm?)
Druck Einheitenumrechnung ['_‘:

e Messung: Winkel in Grad (°)
Winkel Einheitenumrechnung @

e Messung: Betonen in Paskal (Pa)
Betonen Einheitenumrechnung @
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Uberpriifen Sie andere Formellisten

o Kompositmaterialien Formeln @ ¢ Rollvorgang Formeln C’J
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