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Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Lista 17 Operacja toczenia Formuły

Operacja toczenia 

1) Czas obróbki dla operacji toczenia 

fx

ex

2) Czas pozycjonowania narzędzia na operację, biorąc pod uwagę
nieproduktywny czas toczenia 

fx

ex

3) Czas przezbrajania na narzędzie Warunki nieproduktywnego czasu
toczenia 

fx

ex

tm =
Lcut

fr ⋅ ω

0.613883s =
9mm

0.7mm/rev ⋅ 200rev/min

tpt =
NPT − ( ts+Nt⋅tst

Nb
) − tln

n0

1.500467min =
28.169min − ( 20.50min+4⋅10min

3 ) − 30s

5

tst =
(NPT − tln − (tpt ⋅ n0)) ⋅ Nb − ts

Nt

10.00175min =
(28.169min − 30s − (1.50min ⋅ 5)) ⋅ 3 − 20.50min

4
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Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

4) Czas załadunku i rozładunku podany jako nieproduktywny czas
toczenia 

fx

ex

5) Długość cięcia przy użyciu czasu obróbki 

fx

ex

6) Długość toczenia podana Stała dla toczenia cylindrycznego 

fx

ex

7) Liczba narzędzi przy danym nieproduktywnym czasie toczenia 

fx

ex

tln = NPT − (
ts + Nt ⋅ tst

Nb
) − (tpt ⋅ n0)

30.14s = 28.169min − ( 20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) − (1.50min ⋅ 5)

Lw = fr ⋅ tm° ⋅ ωw

26165.63mm = 0.7mm/rev ⋅ 62.6224min ⋅ 95rev/min

Lcut = K ⋅
f

π ⋅ d

9.000001mm = 2393.894mm ⋅
0.9mm

π ⋅ 76.20mm

Nt =
(NPT − tln − (tpt ⋅ n0)) ⋅ Nb − ts

tst

4.0007 =
(28.169min − 30s − (1.50min ⋅ 5)) ⋅ 3 − 20.50min

10min
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Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

8) Liczba operacji przy danym nieproduktywnym czasie toczenia 

fx

ex

9) Nieproduktywny czas toczenia 

fx

ex

10) Podany czas konfiguracji podstawowej. Czas nieprodukcyjny toczenia

fx

ex

11) Posuw podany Stała dla toczenia cylindrycznego 

fx

ex

n0 =
NPT − ( ts+Nt⋅tst

Nb
) − tln

tpt

5.001556 =
28.169min − ( 20.50min+4⋅10min

3 ) − 30s

1.50min

NPT = ( ts + Nt ⋅ tst

Nb
) + tln + (tpt ⋅ n0)

28.16667min = ( 20.50min + 4 ⋅ 10min

3
) + 30s + (1.50min ⋅ 5)

ts = (NPT − tln − (tpt ⋅ n0)) ⋅ Nb − (Nt ⋅ tst)

20.507min = (28.169min − 30s − (1.50min ⋅ 5)) ⋅ 3 − (4 ⋅ 10min)

f = π ⋅ d ⋅
Lcut

K

0.9mm = π ⋅ 76.20mm ⋅
9mm

2393.894mm
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Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

12) Prędkość posuwu dla operacji toczenia przy danym czasie obróbki 

fx

ex

13) Średnica części toczonych przy danym stosunku długości do średnicy

fx

ex

14) Średnica przedmiotu obrabianego, podana jako stała dla toczenia
cylindrycznego 

fx

ex

fr =
Lcut

tm ⋅ ω

0.716197mm/rev =
9mm

0.6s ⋅ 200rev/min

d = ( 1.67

lr
)

1
0.68

76.36711mm = ( 1.67

0.79
)

1
0.68

d = K ⋅
f

π ⋅ Lcut

76.20001mm = 2393.894mm ⋅
0.9mm

π ⋅ 9mm
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Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

Otwórz kalkulator 

15) Stała dla danego toczenia cylindrycznego 

fx

ex

16) Stosunek długości do średnicy dla danej średnicy części toczonych

fx

ex

17) Wielkość partii ze względu na nieproduktywny czas toczenia 

fx

ex

K = π ⋅ d ⋅
Lcut

f

2393.894mm = π ⋅ 76.20mm ⋅
9mm

0.9mm

lr =
1.67

d0.68

0.791178 =
1.67

(76.20mm)
0.68

Nb =
ts + Nt ⋅ tst

(NPT − tln − (tpt ⋅ n0))

2.999653 =
20.50min + 4 ⋅ 10min

(28.169min − 30s − (1.50min ⋅ 5))
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Używane zmienne

d Średnica przedmiotu obrabianego (Milimetr)

f Karmić (Milimetr)

fr Szybkość podawania (Milimetr na obrót)

K Stała dla warunków obróbki (Milimetr)

Lcut Długość cięcia (Milimetr)

lr Stosunek długości do średnicy

Lw Długość skrawania w obróbce (Milimetr)

n0 Liczba operacji

Nb Rozmiar partii

Nt Liczba używanych narzędzi

NPT Czas nieproduktywny (Minuta)

tln Czas załadunku i rozładunku (Drugi)

tm Czas skrętu (Drugi)

tm° Czas obróbki w obróbce (Minuta)

tpt Czas pozycjonowania narzędzia na operację (Minuta)

ts Podstawowy czas konfiguracji (Minuta)

tst Czas konfiguracji na narzędzie (Minuta)

ω Prędkość kątowa zadania lub przedmiotu obrabianego (Obrotów na
minutę)

ωw Częstotliwość obrotowa przedmiotu obrabianego (Obrotów na minutę)
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Stałe, funkcje, stosowane pomiary

Stały: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Stała Archimedesa

Pomiar: Długość in Milimetr (mm)
Długość Konwersja jednostek 

Pomiar: Czas in Drugi (s), Minuta (min)
Czas Konwersja jednostek 

Pomiar: Prędkość kątowa in Obrotów na minutę (rev/min)
Prędkość kątowa Konwersja jednostek 

Pomiar: Karmić in Milimetr na obrót (mm/rev)
Karmić Konwersja jednostek 
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