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Lista 17 Operacja toczenia Formuty

Operacja toczenia @

1) Czas obrébki dla operacji toczenia @

R Lcu ¢ Otworz kalkulator @
e
B3 0.613883s = Jmm

0.7mm/rev - 200rev/min
2) Czas pozycjonowania narzedzia na operacje, biorgc pod uwage
nieproduktywny czas toczenia @

Otworz kalkulator (&

NPT — (&3¢ ) —

Bt =

o

)

@ 1.50046 7min =

3) Czas przezbrajania na narzedzie Warunki nieproduktywnego czasu
toczenia C‘:

. (NPT _ tln _ (tpt . 110)) . Nb _ ts Otworz kalkulator (&
x =
. st Nt

28.169min — 30s — (1.50min - 5)) - 3 — 20.50mi
&) 10.00175min = ( min — 30 — ( 4mm ) min
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4) Czas zatladunku i roztadunku podany jako nieproduktywny czas
toczenia G

ts + N - ts Otwérz kalkulator
Bt = NPT — ( +N; t) — (tpt - 1)

20.50min + 4 - 10min
3

B0 30.14s = 28.169min — < ) — (1.50min - 5)

5) Dlugosé ciecia przy uzyciu czasu obrébki @
Ly =1 -ty o Otwoérz kalkulator (&
A\

a 26165.63mm = 0.7mm /rev - 62.6224min - 95rev/min

6) Dlugosé toczenia podana Stata dla toczenia cylindrycznego @

f Otworz kalkulator (&

Lcut:K'm

0.9mm

@ 9.00000lmm = 2393.894mm - —————
- 76.20mm

7) Liczba narzedzi przy danym nieproduktywnym czasie toczenia @

(NPT — tin — (tpt . nO)) - Np — t Otwoérz kalkulator (&
N, =
tst
& 4.0007 = (28.169min — 30s — (1-50{nin -5)) - 3 — 20.50min
10min
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8) Liczba operacji przy danym nieproduktywnym czasie toczenia @

NPT _ (ts+Nt'tst

Otworz kalkulator (&
N, — tln

Bn-

28169min o ( 20.50min§r4-10min) — 30s

1.50min

@ 5.001556 =

9) Nieproduktywny czas toczenia @

NPT:(

20.50min + 4 - 10mi
&) 28.16667min = ( mm;r mm) + 305 + (1.50min - 5)

Otworz kalkulator (&'

ts + Nt : tst
b

) + tln + (tpt : Il())

10) Podany czas konfiguracji podstawowej. Czas nieprodukcyjny toczenia

@
Otwérz kalkulator (@

ts = (NPT — t]n — (tpt . Il())) . Nb — (Nt . tst)
@ 20.507min = (28.169min — 30s — (1.50min - 5)) - 3 — (4 - 10min)

11) Posuw podany Stata dla toczenia cylindrycznego @

Leut Otwérz kalkulator

f:7r-d-

9mm
2393.894mm
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12) Predkos¢ posuwu dla operacji toczenia przy danym czasie obrébki @

B:-

5rz kalkulator (&'
Lcut Otworz kalkulator

tm'(D

9mm
0.6s - 200rev/min

a 0.716197mm /rev =

13) Srednica czesci toczonych przy danym stosunku diugosci do srednicy

Ky
1.67\ 7%
o (2

1

1.67\ 7%
76.36711mm — | ——r
x| S (0.79)

14) Srednica przedmiotu obrabianego, podana jako stata dla toczenia
cylindrycznego G‘

Otworz kalkulator (&

f Otworz kalkulator (%

S

cut

0.9mm

@ 76.20001mm = 2393.894mm -

7 - 9mm
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15) Stata dla danego toczenia cylindrycznego @

6rz kalkulator (&'
Lcut Otwoérz kalkulator

f

K:w'd-

9mm

@ 2393.894mm = 7 - 76.20mm -
9mm

16) Stosunek diugosci do srednicy dla danej srednicy czesci toczonych

Ky
1 B 1.67 Otwérz kalkulator (&
L= —
d0.68
1.
B o.791178 = o —
(76.20mm)

17) Wielkos¢ partii ze wzgledu na nieproduktywny czas toczenia @

“ N
ts + Nt . tst Otworz kalkulator (9

id Ny, =
BN (NPT — ti — (tp - 00))

20.50min + 4 - 10min
(28.169min — 30s — (1.50min - 5))

a 2.999653 =
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Uzywane zmienne

d Srednica przedmiotu obrabianego (Milimetr)
f Karmi¢ (Milimetr)

fr Szybkos¢ podawania (Milimetr na obrot)
K Stata dla warunkéw obrébki (Milimetr)

L cut Dlugosé ciecia (Milimetr)

I, Stosunek dtugosci do srednicy

L,y Dlugos$¢ skrawania w obrobce (Milimetr)
Ng Liczba operacji

N}, Rozmiar partii

Nt Liczba uzywanych narzedzi

NPT Czas nieproduktywny (Minuta)

t), Czas zatadunku i roztadunku (Drugi)

t,, Czas skretu (Drugi)

t,,° Czas obrobki w obrébce (Minuta)

tpt Czas pozycjonowania narzedzia na operacje (Minuta)
ts Podstawowy czas konfiguracji (Minuta)

ts¢ Czas konfiguracji na narzedzie (Minuta)

W Predkosc¢ katowa zadania lub przedmiotu obrabianego (Obrotéw na
minute)

W,y Czestotliwos¢ obrotowa przedmiotu obrabianego (Obrotéw na minute)
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State, funkcje, stosowane pomiary

o Staly: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Stata Archimedesa

e Pomiar: Dlugosé¢ in Milimetr (mm)
Dtugo$c Konwersja jednostek @

e Pomiar: Czas in Drugi (s), Minuta (min)
Czas Konwersja jednostek @

e Pomiar: Predkos¢ katowa in Obrotéw na minute (rev/min)
PredkosSc¢ katowa Konwersja jednostek @

e Pomiar: Karmié in Milimetr na obrét (mm/rev)
Karmi¢ Konwersja jednostek @
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