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Liste von 17 Drehbearbeitung Formeln

Drehbearbeitung @

1) Anzahl der Operationen bei unproduktiver Zeit beim Drehen @

NPT . (ts+Nt'tst

Rechner 6ffnen (&'
Ny t n

Bn-

28.169min — ( 20.50min§r4-10min) — 30s

1.50min

@ 5.001556 =

2) Anzahl der Werkzeuge mit Nebenzeiten beim Drehen @

(NPT — ty — (tpt . nO)) - Ny, — tq Rechner 6ffnen (&'

Ni=
ts‘c

10min

3) Be- und Entladezeit bei Nebenzeiten im Drehbetrieb @

t. + N: - t Rechner 6ffnen (&
tln:NPT—(S Nt St>—(pt.n0)
b

20.50min + 4 - 10min
3

B0 30.145 = 28.169min — < ) — (1.50min - 5)
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4) Bearbeitungszeit fiir Drehoperationen @

R Lcu ¢ Rechner 6ffnen &'
e
B3 0.613883s = mm

0.7mm/rev - 200rev/min

5) Durchmesser des Werkstiicks als Konstante fiir zylindrisches Drehen

angegeben @
f Rechner 6ffnen (&
Md=—-K - —
. - Lcut
0.9
B 76.20001mm = 2393.894mm - ———
- 9mm

6) Durchmesser von Drehteilen bei gegebenem Langen-Durchmesser-
Verhiltnis (&

1.67\ 7%
@di- (1—)

1.67\ 7%
76.36711lmm =  =—
B 76.36711mm <0.79)

7) Grundrustzeit bei unproduktiver Zeit beim Drehen @

Rechner 6ffnen (&

ts = (NPT — t, — (tpt . nO)) - Ny, — (Nt . tst) Rechner 6ffnen (&'

B0 20.507min = (28.169min — 30s — (1.50min - 5)) - 3 — (4 - 10min)
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8) Konstante Drehldnge fiir zylindrisches Drehen @

f
Lcut—K'm

0.9mm

@ 9.000001mm = 2393.894mm - —————
- 76.20mm

9) Konstante fiir gegebenes zylindrisches Drehen @

Leut
BK=r-d —
f
9mm
@ 2393.894mm = 7 - 76.20mm -
9mm

10) Konstanter Vorschub beim Runddrehen G

Lcut
qf=n-d-
B K
a 0.9mm = 7 - 76.20mm mm
' N ' 2393.894mm

11) LosgroRe bei Nebenzeiten im Drehen @

Ni. — ts + Nt : tst
* 7 (NPT — t — (tpt - 1))

20.50min + 4 - 10min

2.999653 =
ex (28.169min — 30s — (1.50min - 5))
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12) Riistzeit pro Werkzeug Nebenzeiten beim Drehen @

NPT — tln _ (tpt . nO)) . Nb . ts Rechner 6ffnen (&'

tst: ( N,

(28.169min — 30s — (1.50min - 5)) - 3 — 20.50min
4

@ 10.00175min =

13) Schnittlange unter Verwendung der Bearbeitungszeit @
LW — fr byt © Rechner 6ffnen (¢
w
B0 26165.63mm = 0.7mm/rev - 62.6224min - 95rev/min

14) Unproduktive Zeit beim Drehen @

Rechner 6ffnen (&'

tg+ Ni - t
QNPT = ( S+Nt St) + tin + (tpt - Do)
b

20.50min + 4 - 10mi
() 28.16667min = ( mm;r mm) + 305 + (1.50min - 5)

15) Verhaltnis von Lange zu Durchmesser bei gegebenem Durchmesser
von Drehteilen C,:

1.67 Rechner 6ffnen (&'

L = 3068

1.67
(76.20mm)* %

B o0.791178 =
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16) Vorschub fiir Drehbearbeitung bei gegebener Bearbeitungszeit @

B:-

Rechner 6ffnen (&'
Lcut echner 6ffnen

tm'(D

9mm
0.6s - 200rev/min

a 0.716197mm /rev =

17) Werkzeugpositionierungszeit pro Operation bei unproduktiver Zeit
beim Drehen C‘:

Rechner 6ffnen (&'
) — tln

Bt =

5)

@ 1.500467min =
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Verwendete Variablen

d Durchmesser des Werkstiicks (Millimeter)
f Fittern (Millimeter)
fr Vorschubgeschwindigkeit (Millimeter pro Umdrehung)

K Konstante fiir Bearbeitungsbedingung (Millimeter)
L cut Schnittiange (Millimeter)

I, Verhaltnis Lange zu Durchmesser

L,y Schnittlange bei der Bearbeitung (Millimeter)
Ng Anzahl der Operationen

N}, BatchgroRe

N¢ Anzahl der verwendeten Werkzeuge

NPT Unproduktive Zeit (Minute)
t, Lade- und Entladezeit (Zweite)

t,, Wendezeit (Zweite)

t,,° Bearbeitungszeit in der Bearbeitung (Minute)

tpt Werkzeugpositionierungszeit pro Vorgang (Minute)

ts Grundlegende Einrichtungszeit (Minute)

ts¢ Ristzeit pro Werkzeug (Minute)

W Winkelgeschwindigkeit des Werkstlicks (Umdrehung pro Minute)

W, Rotationsfrequenz des Werkstlicks (Umdrehung pro Minute)
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Konstanten, Funktionen, verwendete
Messungen

e Konstante: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Archimedes-Konstante

e Messung: Lange in Millimeter (mm)
Lé&nge Einheitenumrechnung @

e Messung: Zeit in Minute (min), Zweite (s)
Zeit Einheitenumrechnung @

¢ Messung: Winkelgeschwindigkeit in Umdrehung pro Minute (rev/min)
Winkelgeschwindigkeit Einheitenumrechnung @

¢ Messung: Einspeisung in Millimeter pro Umdrehung (mm/rev)
Einspeisung Einheitenumrechnung C‘:
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